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RESUMEN

El presente trabajo contiene:

- Un estudio de la composicién y propiedades de las principales materias primas que en-
tran a formar parte de los tableros contrachapados de urea-formaldehido, con especial re
ferencia a las caracteristicas mds idéneas que deben poseer para lograr un buen encolada,

- Andlisis de las resinas de urea-formaldehido de fabricacién nacional asicomo de las ha
rinas de trigo, centeno y almortas utilizadas como cargas .

- Consideraciones generales sobre el extendido, humectacidn, etc., de la mezcla enco
lante . B

- Esquema de los controles necesarios en el proceso de fabricacién para aseguraruna co-
lidad uniforme .



2.0. GENERALIDADES

Este capitulo lo dedicaremos a exponer los resultados de los andlisis efectua
dos en el Laboratorio de Colas de la Seccién de Maderas del Instituto Forestal de Inves
tigaciones y Experiencias con las principales materias primas utilizadas por los fabrican
tes de contrachapados, asi’ como a la interpretacién de los mismos. B

Vamos a dividir el estudio de las materias primas en dos partes:

12. Andlisis de las resinas base de urea-formaldehido de fabricacién nacio
nal.

22, Anélisis de las cargas més utilizadas en la industria nacional de contra
chapados.

En la eleccidn de los métodos de andlisis hemos tenido en cuenta:

a). Susencillez, con el fin de que puedan realizarse en la mayoria de los
casos por personal no especializado.

b). Que el material sea de uso corriente en cualquier pequefio laboratorioo
en todo caso de poco precio para su posible adquisicién.

A la luz de los datos obtenidos daremos la interpretacién de los mismos.

2.1. ANALISIS DE LAS RESINAS BASE DE UREA-FORMALDEHIDO DE FABRICACION
NACIONAL.

Para conocer las resinas de urea-formaldehido mds utilizadas en nuestro pais,
hicimos una consulta a los fabricantes de contrachapados y, por sus respuestas, |legamos
a la conclusién de que las mds empleadas por orden alfabético son:

1) C - 300 de FORESA.
2) C -300 N de INDUSTRIAS QUIMICAS DEL CARBONO, S.A.
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3) C -300R de INDUSTRIAS QUIMICAS DEL CARBONO, S.A,
4) C - 302 de DERIVADOS FORESTALES.

5) CASCO H de DOW-UNQUINESA,

6) CASCO M - 760 de DOW-UNQUINESA.

7) KAURIT W.S. de UNICOLOR.

8) MELOCOL CS de CIBA. "

?) MELOCOL FFS de CIBA.,

Los ensayos los hemos efectuado en tres partidas diferentes para cada una de

estas resinas y debido a la variacién de sus propiedades con el tiempo, hemos indicado
fecha de su recepcién en el Laboratorio (Cuadro 2.1,).

2.1.1. Contenido en restos sélidos.

Siguiendo el procedimiento operatorio indicado en el apartado 1.1.3, a del
capitulo 1.0, hemos obtenido los resultados del cuadro 2.1.1. Como puede verse, se ha
incluido la fecha de realizacién del ensayo, que tendrd, si el almacenamiento de la par
tida es correcto, muy poca influencia en los resultados,

El contenido en sélidos, expresado en tantos por ciento, de las resinas anali
zadas, estd comprendido entre 61 y 66,3 valores completamente normales. Fijéndonos ex
clusivamente en una marca veremos para las tres partidas de la misma solo pequefias va-
riaciones, que no obstante, en pura ley comercial, deben repercutir en el precio. Al
comprador lo que le interesa es la cantidad de resina sélida que recibe, expresada  en
tanto por ciento de contenido en sélidos, ya que el resto del peso es disolvente sin pro-
piedades adhesivas; por tanto, el precio del kilogramo de solucién -emulsién de  resina
tendré que variar con dicho contenido,

2.1,2, Viscosidad.

El procedimiento que hemos utilizado para la determinacién de la viscosi—
dad de las diferentes resinas es el de la copa Ford ndmero 8, que puede verse explica—
do detalladamente en el apartado 1,1.3, b del capitulo 1.0,

En el cuadro 2.1.2, estdn recopiladas, expresadas en segundos Ford, lasvis
cosidades de todas las partidas de resina de urea-formaldehido que hemos recibido.  En
una primera columna estd indicada la fecha de realizacién del ensayo, que aqui'si que
tiene una gran importancia, por la rdpida variacién de la viscosidad con el tiempo. No
ha sido posible determinar esta propiedad el dia de recepcién de la partida, pero aun-
que asi hubiera sido, este cuadro no aumentaria de valor, por las vicisitudes completa=
mente anormales que teniendo lugar en su transporte han influido de manara  notabilj=
sima; asi, hay ‘partidas que saliendo de fébrica en fechas diferentes, han sido recibidas
por nosotros el mismo dia. No ocurre de la misma manera en la préctica, siendo enton-



ces de méxima utilidad conocer la viscosidad de la resina recien {legada.

Dar la viscosidad en segundos Ford y no en centipoises,como generalmente
la expresan en sus informes los suministradores de resina, no lleva consigo ningdn in-
conveniente, pues lo que se pretende es poder compararla de las distintas partidas reci
bidas, asi como su evolucién con el tiempo. Por otra parte, el nimero de centipoises ,
segin explicamos al hablar de la mezcla encolante, variard si se emplea un viscosime
tro rotacional o de torsidn con la velocidad de rotacién y con el spindel utilizado, por
lo que si no se fija el aparato a utilizar, la velocidad y el spindel, dar el nimero de
centipoises no signifcard nada, problema que se resolveria si se ampliase lautilizacién
de la copa Ford.

Los valores recogidos en el cuadro 2.1.2. presentan una gran dispersidnde
bido, como dijimos anteriormente, a las malas condiciones y duracién del transporte en
alguna de las partides, y a que el ensayo no se realizé en muchos casos inmediatamen:-
te después de la recepcién.

Este ensayo de viscosidad, fundamental en todo control de una resina  de
urea-formaldehido, debe hacerse inmediatamente después de llegar la partida a fébri-
ca, con el fin de poder comparar el valor obtenido con los que dieron ofras anteriores
y sacar de esta manera las conclusiones pertinentes.

Es necesario tambien determinar la viscosidad periodicamente para ver su
evolucién. Esto tiene el doble fin de no llegar a utilizar una resing que la tenga dema
siado elevada, lo que originaria problemas de extendido y falta de solidez de la juntaq,
asi como,en el caso de que tengamos en fébrica diferentes expediciones, utilizar siem-
pre la de mayor viscosidad.

2.1.3. Tiempo de gelificacién,

Los tiempos de gelificacién a 202 y 1002 C los hemos obtenido segin  los
métodos indicados en el apartado 1,1.3, ¢ del capitulo 1,0., debiendose hacer notar
que hemos utilizado para todos los ensayos un endurecedor tipo y una cantidad del mis
mo determinada. De esta forma, los resultados recogidos en el cuadro 2.1.3.1. pueden
ser comparados entre si'y lo mismo podemos decir de los del cuadro 2.1.3.2. Estono sig
nifica que no se pueda emplear el endurecedor que aconseja la firma expendedorade [a
resina, por el contrario, serd conveniente su utilizacién en el caso de que se vaya a
emplear en la mezcla encolante pues asi los tiempos de gelificacién a 202 y 1002 C se
rdn indicativos de la vida de trabajo y del tiempo de prensado respectivamente. Hallan
do los tiempos de gelificaciéh a 202 y 1002 C cada cierto tiempo, podremos realizar
los ajustes necesarios en la cantidad de endurecedor que se emplee para que las condi-
ciones de trabajo de la mezcla encolante no varien.

Como puede verse en los cuadros 2.1,3.1. y 2.1.3.2. los tiempos de geli
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ficacién son variables de unas partidas a otras y parece ser que son menores cuando la
viscosidad es més alta.

Unicamente nos queda indicar que las dimensiones de los tubos de  ensayo
con los que calculamos los tiempos de gelificacién a 1002 C son,didmetro interior 16,2
mm. y pared 1,0 mm. La varilla con la que depositamos la resina en el fondo del tubo
de ensayo tiene un diémetro interior de 4,18 mm,

2.1.4, Contenido en ni’rrégeno.

El método que hemos seguido es el de Stegmann y Ginzel explicado en el
apartado 1.1,3. d del capitulo 1,0.

En el cuadro 2.1.4, estan recogidos los contenidos en nitrégenode las mues
tras que han sido recibidas en el Laboratorio de Colas del Instituto Forestal de Investi—

gaciones y Experiencias, todos ellos aceptables.

Si estos contenidos fuesen muy pequefios, habria que pensar en posibles frau
des por adicién de alguna sustancia distinta de la resina de urea-formaldehido.
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